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1 范围  
本标准规定了测定所有施釉陶瓷砖表面耐磨性的试验方法。 
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2 引用标准  
下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准的出

版时，所示版本均为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标

准最新版本的可能性。 

GB/T 308--1989 滚动轴承 钢球 

GB/T 2479--1996 普通磨料 白刚玉 

GB/T 3810.14--1999 陶瓷砖 第 14部分 耐污染性的测定 
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3 原理  
砖釉而耐磨性的测定，是通过釉面上放置研磨介质（符合 GB/T 308要求）并旋转，

对已磨损的试样与未磨损的试样的观察对比，评价陶瓷砖耐磨性的方法。 
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4 研磨介质  
每块试样的研磨介质为： 

直径为 5mm的钢球 70.0g； 

直径为 3mm的钢球 52.5g； 

直径为 2mm的钢球 43.75g； 

径直为 1mm的钢球 8.75g； 

80号白刚玉应符合 GB/T 2479的规定。 

去离子水或蒸馏水 20mL。 

  



 

第 7 页 

@
         

筑
 
龙

 
网

        w
w

w
.s

in
o

a
e
c.co

m
          

《
陶
瓷
砖
试
验
方
法

 
第

7
部
分
：
陶
瓷
砖
釉
面
耐
磨
性
实
验
方
法
》

     
资
料
编
号
：

G
B

/
T

 3
8

1
0

.7
-l9

9
9

       @

 

 

5 设备  
5.1 耐磨试验机 

耐磨试验机由内装电机驱动水平支承盘的钢壳组成，试样最小尺寸为 100mm×100mm。

支承盘中心与每个试样中心距离为 195mm。相邻两个试样夹具的间距相等，支承盘以

300r/min的转速动转，随之产生 22.5mm的偏心距（e）。因此，每块试样做直径为 45mm

的圆周运动，试橛由带橡胶密封的金属夹具固定。夹具的内径是 83mm，提供的试验面积

约为 54cm2。橡胶的厚度是 9mm，夹具内空间高度是 25.5mm。试验机达到预调转数后，自

动停机。 

支撑试样夹具在工作时用盖子盖上。 

与该试验机结果相同的其他设备也可使用。 

5.2 目视评价用装置箱内用色温为 6000～6500K的荧光灯垂直置于观察砖的表面上，照

度约为 300lx。箱体尺寸为 61cm×61cm×61cm，箱内有自然光，观察时应避免光源直接

照射。 

5.3 能在 110℃±5℃下工作的烘箱。 

5.4 天平（要求做磨耗时使用）。 
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6 试样  
6.1 试样的种类 

试验应个有代表性，对于不同颜色或表面有装饰效果的陶瓷砖，取样时应注意能包

括所有特色的部分。 

试样的尺寸一般为 100mm×100mm，使用较小尺寸的试样时，要先把它们粘紧固定在

一适宜的支承材料上，窄小接缝的边界影响可忽略不计。 

6.2 试样的数量 

试验要求用 11块试橛，其中 8块试样经试验供目视评价用。每个研磨阶段要求取下

一块试样，然后用 3块试样与已磨损的样品对比，观察可见磨损痕迹。 

6.3 准备 

样品应清洗并干燥。 
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7 步骤  
只是偶尔南非要校准设备或对试验结果的准确性有怀疑时，才进行校准。一种可行

的校准方法见附录 A（提示的附录）。 

将试样的釉面朝上夹紧在金属夹具下，从夹具上方的加料孔中加入研磨介质，盖上

盖子防止研磨介质损失，试样的预调转为 100，150，600，750，1500，2100，6000和 12000

转。达到预调转数后，取下试样，在流动水下冲洗，并在 110℃±5℃的烘箱（5.3）内烘

干。如果试样被铁锈污染，可用体积分数为 10%的盐酸擦洗，然后立即在水流动的水下冲

洗、干燥。如在光线错暗的房内，将试样放入观察箱中，在 300lx的照度下，距离 2m且

高 1.65m，用眼睛（平时戴眼镜的可戴眼镜）观察对比未磨和经过研磨后的砖釉面的差别。

注意不同的转数研磨后砖釉面的差别，至少需要三种观察意见。 

在观察箱内目视比较，当可见磨损在较高一级转数和低一级转数比较靠近时，重复

试验检查结果，如果结果不同，取两上级作为结果分类。 

已通过 12000转数级的陶瓷砖瓦，紧接着做耐污染试验，根据 GB/T 3810.14标准的

规定。试验完毕，钢球用流动水冲洗，再用含甲醇的酒精清洗，然后彻底干燥，以防生

锈。如果有协议要求做釉面磨耗试验，则应在试验前称称试样的干质量，而后在 6000转

数下研磨。已通过 1500、2100和 6000转数级的陶瓷砖，进而根据 GB/T 3810.14标准的

规定做耐污染试验。 

其他有关的性能测试可根据协议在试验过程中实施。例如颜色和光泽的变化，协议

中规定的条款不能作为砖的分类依据。 
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8 结果分类  
试样根据表 1进行分类，共分 5类。陶瓷砖也要通过 GB/T 3810.14标准做磨损釉面

的耐污染试验，但对此标准进行如下修正。 

（1）只用一块磨损砖（大于 12000转），仔细区别，确保污染的分类准确（例如在

做耐污染试验前，切下部分磨损的砖）。 

（2）如果没有按 A、B和 C步骤进行清洗，必须按 GB/T3810.14标准中规定的 D步

骤进行清洗。 

如果在 12000转数下未见磨损痕迹，但按 GB/T 3810.14标准中列出的任何一种方法

（A、B、C或 D），污染都不能擦掉，砖定为 4类。 

表 1 有釉陶瓷砖分类 

磨损可见痕迹的级（转数） 分 类 

100 0 

150 1 

600 2 

750，1500 3 

2100，6000，12000 4 

＞12000 5 

必须通过 GB/T 3810.14 耐污染性

的测定 
— 
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9 试验报告  
试验报告应包括以下内容： 

a)参照本标准； 

b)陶瓷砖的说明，包括准备试样的方式； 

c)根据第 8条分类； 

d)可见磨痕的研磨级； 

e)根据协议，耐污染的级为 4类磨损砖； 

f)磨耗、颜色变化、光泽变化或其他性能测试，根据协议而定。 

观察箱 61cm×61cm×61cm； 

平板 61cm×61cm。 

砖面上的光源为 300lx照度。应避免直接在灯光下观察。 

观察箱内表面涂中性灰色。 
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